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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstands haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstands Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich ergén
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfor:

Deutsches Institu |
fiir Bautechnijk
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Der fischer Highbond-Anker FHB ist ein Dibel, der im Beton in einem zylindrischen Bohr-
loch kraftkontrolliert verankert wird.

Er besteht aus dem Injectionsmértel FIS HB 345 S und einer Ankerstange mit Sechs-
kantmutter und Unterlegscheibe in den GréRen M 10, M 12, M 16, M 20 und M 24. Die
Ankerstange (einschlieBlich Mutter und Unterlegscheibe) besteht aus Stahl galvanisch
verzinkt oder aus nichtrostendem Stahl.

Die zur Verankerung notwendige Spreizkraft entsteht durch Aufbringen eines Dreh-
momentes.

Auf der Anlage 1 ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellt.

Anwendungsbereich

Der Dibel darf fur Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung in bewehrtem
und unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens B 25 und
héchstens B 55 nach DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton, Bemessung und Aus-
fahrung" bzw. mindestens C20/25 und héchstens C50/60 nach DIN V ENV 206:1990-10
"Beton; Eigenschaften, Herstellung, Verarbeitung und Gitenachweis" in Verbindung mit
der "Richtlinie Gber die Anwendung européischer Normen im Betonbau (1993-04)" ver-
wendet werden, sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an
die Gesamtkonstruktion einschlieBlich des Dubels gestellt werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermértelung +50 °C, kurzfristig +80 °C nicht Gber-
schreiten.

Der Dibel aus galvanisch verzinktem Stahl darf nur fur Bauteile in geschlossenen
Raumen, z.B. Wohnungen, Birordumen, Schulen, Krankenhiusern, Verkaufsstatten - mit
Ausnahme von Feuchtrdumen - verwendet werden.

Der Dubel (Ankerstange, Unterlegscheibe und Sechskantmutter) aus nichtrostendem
Stahl darf auch fiir Konstruktionen der Korrosionswiderstandsklasse Ill entsprechend der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung "Bauteile und Verbindungselemente aus nicht-
rostenden Stahlen" Zul.-Nr. Z-30.3-6 verwendet werden, d.h. er darf in Feuchtraumen und
im Freien, auch in Industrieatmosphére und in Meeresnéhe (jedoch nicht im Einfluss-
bereich von Meerwasser) eingesetzt werden, sofern nicht noch weitere Korrosions-
belastungen auftreten.

Der Dubel (Ankerstange, Unterlegscheibe und Sechskantmutter) aus dem nichtrostenden
Werkstoff 1.4529 mit der zusatzlichen Pragung "C" darf auch fur Konstruktionen der
Korrosionswiderstandsklasse 1V entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung "Bauteile und Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen" Zul.-Nr. Z-30.3-6
verwendet werden, d.h. er darf fir Bereiche mit hoher Chior- und/oder Chloridbelastung
und hoher Luftfeuchtigkeit, in denen aufgrund der Aufkonzentration von Schadstoffen eine
sehr starke Korrosionsbelastung gegeben ist, verwendet werden (z.B. Hallenbadatmo-
sphére, Stralentunnel, enge stark befahrene StraRenschluchten, schlecht beliftete Park-
garagen oder auch Teile im Meerwasser und Meeresatmosphére) verwen
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dibel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffangaben den Angaben der An-
lagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen, Werkstoff-
angaben, Abmessungen und Toleranzen des Diibels sowie die chemische Zusammen-
setzung des Verbundmértels missen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik, bei der
Zertifizierungsstelle und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Der Mértel muss aus zwei Komponenten (Harz und Harter) bestehen, die ungemischt in
Mértelkartuschen gemaR Anlage 1 angeboten werden.

Fur die Dubelteile aus nichtrostendem Stahl gilt zustzlich die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Z-30.3-6 "Bauteile und Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen".
Entsprechend dieser Zulassung missen fir das Ausgangsmaterial und zugelieferte Teile
aus nichtrostendem Stahl fur den Nachweis der Ubereinstimmung vom Hersteller mit
einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) und einem Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach
DIN EN 10204:1995-08 geliefert werden.

Bei dem Duibel aus dem Werkstoff 1.4529 mussen die Einzelteile des Dubels (Anker-
stange, Unterlegscheibe und Sechskantmutter) den Anforderungen des Werkstoffes
1.4529 nach DIN EN 10088-3:1995-08 entsprechen.

Fur das Ausgangsmaterial der Gewindeteile aus Stahl missen die Stahlsorten und die
mechanischen Eigenschaften vom Hersteller durch ein Werksprifzeugnis 2.3 nach
DIN EN 10204 belegt sein.

Die Sechskantmutter in der Ausfuhrung Stahl gal Zn A2G nach DIN EN ISO 4042 mit den
Abmessungen nach DIN EN 24 032-2:1992-02 muss der Festigkeitsklasse 8 nach
DIN EN 20 898-2:1994-02 oder aus nichtrostendem Stahl der Werkstoffnummer 1.4401
oder 1.4571 der Festigkeitsklasse A4-80 nach DIN EN ISO 3506 entsprechen.

Die Scheibe mit den Abmessungen nach DIN 125-1:1990-03 in der Ausfithrung Stahl
gal Zn A2G nach DIN EN ISO 4042 muss mindestens der Werkstoffnummer 1.0037
(St 37-2) nach DIN EN 10 025:1994-03 oder aus nichtrostendem Stahl der Werkstoff-
nummer 1.4401 oder 1.4571 nach DIN EN 10 088-2:1995-08 entsprechen.

Fur die Scheibe nach DIN 125 ist entsprechend der Bauregelliste A, Teil 1, Ifd. Nr. 4.8.43
eine Ubereinstimmungserklarung des Herstellers (UH) erforderlich.

2.2 Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Verpackung und Lagerung

Die zwei Komponenten des Mortels werden ungemischt in Kartuschen gemaR der
Anlage 1 geliefert.

Der Mértel ist vor Sonneneinstrahlung und Hitzeeinwirkung zu schiitzen und entsprechend
der Montageanleitung trocken bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu lagern. Eine
kurzfristige Lagerung bis +35 °C ist zulassig.

2.2.2 Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Diibels missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Zusétzlich ist das Werkzeichen, die Zulas-
sungsnummer und die vollstédndige Bezeichnung der Diibel anzugeben. Die Ke ich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt g#
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Die Mértel-Kartusche ist entsprechend der Verordnung tber gefahrliche Arbeitsstoffe zu
kennzeichnen und mit der Aufschrift "FIS HB 345 S" sowie Angaben Uber die Haltbarkeit,
Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen Die mit dem Mbrtel mitgelieferte
Montageanleitung muss Angaben tber Schutzmanahmen zum Umgang mit gefahrlichen
Arbeitsstoffen enthalten.

Der Dlbel wird mit dem Produktnamen, der GewindegréRe und der Verankerungstiefe
bezeichnet, z.B. FHB 12 x 80.

Jeder Ankerstange sind der Produktname, die GewindegréRe und die Verankerungstiefe
gemaf Anlage 3 einzuprdgen, z.B. FHB 10 x 60. Der Diibel aus nichtrostendem Stahl aus
dem Werkstoff 1.4401 oder 1.4571 erhalt zusétzlich die Pragung "A4" und der Dubel aus
dem Werkstoff 1.4529 die zusatzliche Pragung "C". Die erforderliche Verankerungstiefe
muss aus der in Anlage 3 dargestellten Markierung der Ankerstange ersichtlich sein.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dibels mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Diibels nach
Malgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Diibels eine
hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufilhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll min-
destens die im folgenden aufgeftihrten Malnahmen einschlieBen.

a) Stahlteile
Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile.

- Fur die Ausgangsmaterialien und Dubelteile sind die nach Abschnitt 2.1 geforderten
Ubereinstimmungsnachweise und Prifbescheinigungen auf Volistandigkeit und
Richtigkeit zu tberprifen.

- Abmessungen und Materialeigenschaften von zugelieferten Teilen missen durch
eine Wareneingangskontrolle gepriuft und durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10 204:1995-08 belegt werden, auch wenn die Lieferfirma Bescheini-
gungen Uber Werkstoffpriifungen ausgestellt hat.

Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt, mindestens an jeweils drei
Proben je DibelgréRe auf je 10.000 Dubel bzw. einmal je Fertigungswoche, durchzu-
fihren sind.

- Ermittlung der mechanischen Eigenschaften der Ankerstange in
DIN EN ISO 898-1:1999-11.

- Ermittiung der Abmessungen aller Einzelteile.

27350.01
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- Ermittiung der Schichtdicke der galvanischen Verzinkung nach bzw. in Anlehnung
an DIN EN ISO 4042 mit einem Schichtdickenmessgerat; bei zugelieferten Teilen
(Fremdverzinkung) ist die Prifung auch durchzufithren, wenn eine Bescheinigung
der Lieferfirma Gber Prifungen vorliegt.

- Prifung der Géangigkeit des Gewindes und des ordnungsgemaR durchgefiihrten
Zusammenbaus.

b) Mértel _ o . N
Far Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sind die

beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinter-
legten Anforderungen mafigebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmate-
rials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die bestehende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdlberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiber-
wachung regelmaRig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Diibel durchzufiihren und es
mussen auch Proben fir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Fremduberwachung ist mindestens an jeweils drei Proben je hergesteliter GréRe wie
folgt durchzufiihren:

- Ermittlung der Abmessungen aller Einzelteile und Vergleich mit den zuléssigen Tole-
ranzen.

- Ermittlung der mechanischen Kennwerte am Ankerstange wie Streckgrenze, Zug-
festigkeit und Bruchdehnung.

- Ermittlung der Schichtdicke der galvanischen Verzinkung nach bzw. in Anlehnung
an DIN EN 1SO 4042 mit einem Schichtdickenmessgerit.

- Far den Mértel sind fur Umfang, Art und Haufigkeit der Fremduberwachung die beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiiberwachenden terlegten
Anforderungen mafigebend. :

- Uberprifung der festgelegten Pragungen und Kennzeichnungkn.

ot ¢
Demsches Tnstito
Bautechv ik
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut far Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Entwurf

Die Verankerungen sind ingenieurmafig zu planen. Unter Berlcksichtigung der zu ver-
ankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufer-
tigen.

Bemessung
Allgemeines

Die Verankerungen sind nach dem Anhang C der "Leitlinie fur die europaische technische
Zulassung fir Metalldlbel zur Verankerung im Beton" (im folgenden Anhang C der Leit-
linie genannt) unter Berlcksichtigung der nachfolgenden Hinweise und Ergénzungen zu
bemessen. Die Leitlinie ist in den Mitteilungen des DIBt im Sonderheft Nr. 16 veroffent-
licht.

Der Nachweis der unmittelbaren értlichen Krafteinleitung in den Beton ist erbracht. Die
Weiterleitung der zu verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.

Zusatzbeanspruchungen, die im Dubel, im anzuschlieBenden Bauteil oder im Bauteil, in
dem der Dibel verankert ist, aus behinderter Formanderung (z.B. bei Temperaturwech-
seln) entstehen kdnnen, sind zu berticksichtigen.

Bemessungsverfahren A

Die charakteristischen Dibelkennwerte fur den Nachweis nach dem Bemessungsver-
fahren A sind in den Tabellen auf den Anlagen 5 und 6 zusammengestelit.

Far den Nachweis des Betonausbruchs bei Zugbeanspruchung und des Betonkanten-
bruchs bei Querbeanspruchung ist bei Bemessung der Betonkonstruktion nach DIN 1045
in den Formeln (5.2a) des Abschnittes 5.2.2.4 und (5.7a) des Abschnittes 5.2.3.4 im An-
hang C der Leitlinie der Wert fur fck cybe durch 0,97xByN zu ersetzen.

Verschiebungsverhalten

In den Tabellen 7 und 9, Anlagen 5 und 6 , sind die zu erwartenden Verschiebungen
angegeben, sie gelten fir die in den Tabellen angegebenen zugehérigen Lasten. Bei

Querlast ist zusétzlich das vorhandene Lochspiel zwischen Dubel und Anbauteil zu
bericksichtigen.

Bauteiltragfahigkeit

Die Nachweise zur Sicherung der Tragfahigkeit des als Verankerungsgrund dienenden
Betonbauteils sind nach Abschnitt 7 des Anhangs C der Leitlinie durchzufiihren.
Aufnahme der Spaltkréfte

Die Aufnahme der Spaltkrafte ist nach Abschnitt 7.3 des Anhangs C der Leitlinie nachzu-
weisen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Diibel darf nur als seriengemal gelieferte Befestigungseinheit [verwen b
Einzelteile durfen nicht ausgetauscht werden.
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Die Montage des zu verankernden Dubels ist nach den gemaR Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanweisung der Firma vorzunehmen. Vor dem
Setzen des Dibels ist die Betonfestigkeitsklasse des Verankerungsgrundes festzustellen.
Die Betonfestigkeit darf B 25 bzw. C 20/25 nicht unterschreiten und B 55 bzw. C 50/60
nicht Gberschreiten.

4.2 Herstellung und Reinigung des Bohrloches

Die Lage des Bohrloches ist mit der Bewehrung so-abzustimmen, dass ein-Beschadigen—

der Bewehrung vermieden wird.

Das Bohrloch ist rechtwinklig zur Betonoberflaiche mit Hartmetall-Hammerbohrern zu
bohren. Der Hartmetall-Hammerbohrer muss den Angaben des Merkblattes des Instituts
fur Bautechnik Uber "Kennwerte zur Gitesicherung von Hammerbohrern mit Schneid-
platten aus Hartmetall (Hartmetall-Hammerbohrer), die zur Herstellung der Bohrlgcher von
Dubelverbindungen verwendet werden" (Fassung Juni 1977/Ergédnzung Oktober 1979)
entsprechen.

Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist durch ein Abnahmepriifzeugnis A (EN 10 204)
oder durch die Prifmarke (siehe Merkblatt) der Prifgemeinschaft Mauerbohrer e.V.,
Remscheid, zu belegen.

Bohrernenndurchmesser und Schneidendurchmesser miissen den Werten der Anlage 3
entsprechen.

Bei einer Fehlbohrung ist ein neues Bohrloch im Abstand von mindestens 2 x Tiefe der
Fehlbohrung anzuordnen. Fehlbohrungen sind zu vermérteln.

Das Bohrloch ist gemaR Montageanweisung zweimal auszublasen, zweimal auszublirsten
und erneut mindestens zweimal auszublasen. Zum Ausbirsten sind die zugehérigen und
auf der Anlage 3 dargesteliten Stahlbirsten zu verwenden. Bei den Diibelgroen M 20
und M 24 muss das Bohrloch mit Pressluft unter Verwendung der zugehérigen Ausblas-
disen ausgeblasen werden.

4.3 Setzen des Diibels

Das Mischen der Mértelkomponenten erfolgt beim Einpressen von Hand im aufgesetzten
Statikmischer der Mértelkartuschen. Der Mortel ist ausreichend gemischt, wenn er eine
gleichmaBige hellgraue Farbung aufweist. Die beiden ersten vollen Hibe jedes Gebindes
(Mischervorlauf) sind zu verwerfen und nicht fir die Verankerung zu verwenden. Die
zulassige Verarbeitungszeit einer Kartusche, einschlieBlich Eindriicken der Ankerstange

ist in Abhéngigkeit von der Temperatur in der Kartusche und im Verankerungsgrund der
Montageanweisung zu entnehmen.

Das Bohrloch ist mit der in der Montageanweisung angegebenen Mindestmenge des Ver-
bundmértels zu verfillen. Die Ankerstange wird mit der Hand drehend bis zur Markierung
der Verankerungstiefe in das vermoértelte Bohrloch eingedriickt. Bei jeder Arbeitsunter-
brechung, die lénger als die angegebene Verarbeitungszeit (siehe hierzu Montagean-
weisung des Antragstellers) ist, muss der Statikmischer der Kartusche ersetzt werden.

Die Verarbeitungstemperatur des Mortels (Kartuschentemperatur) muss mindestens
+5 °C betragen.

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushadrtung des Verbund-
mdrtels -5 °C nicht unterschreiten. Die Aushartung des Mértels ist von der Temperatur im
Verankerungsgrund abhéngig. Daher sind die Wartezeiten zwischen Setzen und dem
Befestigen des Anbauteils sowie dem Belasten des Dibels gemaR Tabelle 5, Anlage 4
einzuhalten. Wahrend der Wartezeit ist die Ankerstange in seiner Lage zu S|chern bei
Uberkopfmontage mit den DibelgréBen M20 und M 24 ist hierbei d e, in der
Montageanweisung angegebene Montageset zu verwenden.

1“‘-&‘\“1‘ :
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Nach der Wartezeit muss die Montage mit einem Uberpriften Drehmomentschitissel und
dem in der Anlage 3 angegebenen Drehmoment vorgenommen werden. Wenn sich das
Drehmoment nicht aufbringen lasst, darf der Diibel nicht belastet werden.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Diibeln
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Ver-
treter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgeméRe
Ausfiihrung der Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerung sind Aufzeichnungen (iber den Nachweis der
vorhandenen Betonfestigkeitsklasse, der Temperatur im Verankerungsgrund und die ord-
nungsgemélRe Montage der Dubel vom Bauleiter oder seinem Vertreter zu fihren. Die
Aufzeichnungen missen wahrend der Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind den
mit der Bauliberwachung Beauftragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die
Lieferscheine nach Abschluss der Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmer aufzu-
bewahren.




Aufdruck:
FIS HB 345 S, Verarbeitungshinweis, Haltbarkeits—

~ datum, Gefahrenbez., Kolbenwegskala 1 bis 18, )
Aushértezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhangig)

- -

/// /4_;&

effektive Verankerungstiefe

Bohrlochtiefe hg

Mindestbauteildicke

@ Mortelkartusche fiir

@ Statikmischer
@ VerschluBRkappe
@ Ankerstange

Dicke des Anbauteils

(5) U-Scheibe
Injections—Mbrtel FISHB 3455 (6) Sechskantmutter

fischerwerke

fischer Highbond—Anker FHB

oo Highbopd FHR21 31708

Artur Fischer GmbH & Co. KG
72178 Waldachtal
Telefon (0180) 5 20 29 00
Telefax (0 74 43) 1245 68
e-mail:
anwendungstechnik@fischerwerke.de

Einbauzustand
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Tabelle 1: Abmessungen
. FHB-A FHB-A FHB-A FHB-A FHB-A FHB-A
Bezeichnung 10x60 12x80 126100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Gewinde M 10 M 12 M 12 M 16 M 20 M 24
lg [mm] 62 82 102 128 175 225
d [mm] 10 12 12 16,5 22 245
) min [mm] 0
fix max [mm] 3.000
Es sind verschiedene Befestigungsdicken zulassig.
Tabelle 2: Werkstoffe
. Ausfihrung
. Ausfuhrur_mg nichtrostender Stahl
Teil | Benennung galv. verzinkt nach DIN EN 10 088
M 10 bis M 16 M 20 bis M 24 M 10 bis M 16 M 20 bis M 24
Wst.—Nr. Wst.—Nr.
1.4401; 1.4571 1.4401; 1.4571
Stah fuc = 800 N'mm?2 | = 700 N/mm?
Stahl, DIN EN 20 8961, | fvk = 640 N/mm?2 | fy = 560 N/mm?
1| Ankerstanae Festigkeitsklasse 8.8 beschichtet '’ | oder 1.4529 oder 1.4529
g DIN EN 20 898-1, | 220050 5 | fuc= 700 Nimm? | fy = 700 Nimm?
beschichtet 240 Nfmm2 | fvk= 560 Nimm?2 | fyyc = 560 Nimm?
yk beschichtet beschichtet
DIN EN ISO DIN EN ISO
3506 3506
2 | Unterlegscheibe | Stahl, galv. verzinkt ‘1"’:;53"- 1.4401; 1.4571 oder
Stahl, Festigkeitsklasse 8 Wst.—Nr. 1.4401 A4-80
3 | Sechskantmutter | oy 'EN 20 898-2 DIN EN SO 3506 oder 1.4529
FISHB 345 S
Injections— Vinylesterharz, styrolfrei
Mértelkartusche
v %
Deuntsches Institut/
fiir Bautechnik 2
.
fischer Highbond—Anker FHB =
fischerwerke Anlage 2
Artur Fischer GmbH & Co. KG ¥ ;
72178 Waldachtal Dibelabmessungen 2ur aligemeinen
Telefon (0180) 5 20 29 00 bauaufsichtlichen Zulassung
Telefax (0 74 43) 12-45 68
o Werkstoffe Z-21.3-1707
anwendungstechnik@fischerwerke.de vom: 20. Mérz 2001




Tabelle 3: Montagekennwerte

. FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Bezeichnung 1060 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Bohremenn— do = [mm] 12 14 14 18 24 28
durchmesser
Bohrerschneiden- 4 < [mm] | 125 14,5 14,5 18,5 2455 | 2855
durchmesser
Bohrlochtiefe ho = [mm] 65 85 105 130 175 225
Drehmoment beim o
Verankern Tinst = [Nm] 20 40 40 60 100 120
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden df <[mm] 12 14 14 18 22 26
Bauteil
?&?L‘r']bm”g:g; do=[mm] | 125 15 15 19 26 30

Stahlbiirste

'
dp
R

Bei M 20 und M 24 Bohrloch zusétzlich mit Druckluft-Reinigungspistole ausblasen.

Bei Uberkopfmontage wahrend der Wartezeit bis zum Aufbringen der Last bei M 20
und M 24 Fixierkeil verwenden.

N

A

‘tﬁx -

3)

1) effektive Verankerungstiefe hef siehe Anlage 5
2) Mindestbauteildicke hni siehe Anlage 4
3) Befestigungsdicke ty siehe Anlage 2

Pragung:

Dibeltyp

Verankerungstiefe
bei nichtr. Stahl 1.4401
bzw. 1.4571 zusatzlich A4
bei nichtr. Stahl 1.4529
zusatzlich C

fischerwerke
Artur Fischer GmbH & Co. KG
72178 Waldachtal
Telefon (0180) 5 20 29 00
Telefax (0 74 43) 12-45 68
e—mail:
anwendungstechnik@fischerwerke.de

ac Highbood FHRBR21.3-1705

fischer Highbond—Anker FHB

Montage— und
Dibelkennwerte

zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z—-213-1707

vom: 20. Mérz 2001




Dor Highhond FHR21 31705

Tabelle 4: Mindestbauteildicke und minimale Achs— und Randabstande

Bezeichnung 160 | 1260 | 1000 | 16035 | 2070 | 20220
Mindestbauteildicke hmin [MmM] 120 160 200 250 340 440
minimaler Achsabstand Smin [Mm] 60 80 100 100 150 180
minimaler Randabstand Cmin [Mm] 60 80 100 100 150 180

Tabelle 5: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last

Temperatur im Verankerungsgrund Aushartezeit in Minuten (Richtwerte)
-5°C 360
0°C 180
+5°C 90
+20°C 35
+30°C 20
+40°C 12

i
Tustitut i

Peatscho? ik
fiar Ba‘mim‘,zﬂ\\“;f
fischer Highbond—-Anker FHB SN
fischerwerke Anlage
Artur Fischer GmbH & Co. KG T .
72178 Waldachtal Bauteildicke aur a"ge_me'f“e“
Telefon (0180) 5 20 29 00 bauaufsichtichen Zulassung
Telefax (0 74 43) 1245 68 :
oot Wartezeiten Z-21.3-1707
anwendungstechnik@fischerwerke.de vom: 20. Marz 2001




Tabelle 6:

Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit bei zentrischer
Zugbeanspruchung fir das Bemessungsverfahren A

nc: Highband FHR21 31708

. FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Bezeichnung 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Stahlversagen

gal Zn 26 44 44 82 131 180
;harakt- skt | NRks KNI 14401( 26 44 44 82 166 229
ugtragfahighe 1.4529 22 39 39 71 166 229
Teilsicherheitsbeiwert T™s 15
Herausziehen
charakt. Trag— B 25
fahigkeit im Nrip BNl < ogm | 16 25 30 50 60 95
gerissenen Beton
charakt. Trag— B 25 0
fahigkeit im unge-  Nricp [KN] 20 25 35 50 60 5
rissenen Beton C 20125
B 35 1,18
Erhéhungsfaktoren C 30/37 1.22
flr die charakt. B 45 1,34
Tragfahigkeit im Ve
gerissenen und C 40/50 141
ungerissenen Beton B 55 1,48
C 50/60 1,55
Teilsicherheitsbeiwert 7) o 18
Betonausbruch und Spalten
Effektive
Verankerungstiefe hes [mm] [ 60 80 100 125 170 220
charakt. Achsabstand  s¢rn = Sergplmm] | 180 240 300 375 510 660
charakt. Randabstand  cerN = Cergplmm] 90 120 150 190 255 330
Teilsicherheitsbeiwert™) e 18
) In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y; = 1,0 enthalten.
Tabelle 7:  Verschiebung der Diibel unter Zuglast

; FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Bezeichnung 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Zuglast im gerissenen Beton [kN] 6,3 9,9 11,9 19,8 23,8 37,7
zugehdrige Verschiebungen Snolmm] | 0.4 04 04 0.5 06 08

genorg 9N N Immi| 08 | 07 | 06 0.8 0.9 11
Zuglast im ungerissenen
Beton [kN] 7,9 9,9 13,9 19,8 23,8 37,7
. . Sno [mm] 0,1 0,1 0,1 0,2

h Vi hieb

zugenorige verschie ungen 5Noo [mm] 0,8 0,7 0,6 0,5

fischer Highbond-Anker FHB
fischerwerke Anlagesd

Aur Fischer SmbH & Co. kG | Bemessungsverfahren A | zuraligemeinen

Telefon (0180) 5 20 29 00 bauaufsichtiichen Zulassung

Telefax (0 me‘;i"f) 1245 68 Charakteristische Werte bei | 7 _ 21 3 — 1707
anwendungstechnik@fischerwerke.de Z"ugbeanspr:UChung, vom: 20. Marz 2001

Dibelverschiebungen




Tabelle 8:

fir das Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte fiir die Tragféhigkeit bei Querbeanspruchung

) FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Bezeichnung 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
Stahlversagen ohne Hebelarm

gal Zn 16 30 30 56 61 87
charakt.

. VRrks KN} 1.4401 23 34 Y] 63 86 124
Quertragfahigkett 14529 20 | 2 %9 55 % 124
Teilsicherheitsbeiwert Ws 1.25
Stahlversagen mit Hebelarm

0 gal Zn 60 105 105 266 357 617

craraid MR 14401 60 | 105 105 766 354 785

egemomen (Nm] 14529 | 52 7, ) 733 454 785
Teilsicherheitsbeiwert s 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.6) der Leit- K 20
linie Anhang C, Abschnitt 5.2.3.3 ’
Teilsicherheitsbeiwert e 1,8
Betonkantenbruch
wiksame Dibellange bel Wmm}| 60 | 8 | 100 | 125 | 10 | 220
Querlast
wirksamer
AuRendurchmesser dnom [mm].| 12 14 14 18 24 28
Teilsicherheitsbeiwert ™e 1,8

Tabelle 9:  Verschiebung der Diibel unter Querlast

: FHB FHB FHB FHB FHB FHB
Bezeichnung 10x60 | 12x80 | 12x100 | 16x125 | 20x170 | 24x220
galvanisch verzinkt
Querlast im gerissenen und
ungerissenen Beton kN1 | 9,3 13,5 13,5 25,1 27,0 38,9

& 1 1,2 1,2 1,1 1,0 1,0
zugehdrige Verschiebungen 8\\//0 [{:1 r:]]] 2'2 T8 18 17 15 15
[o 0] ’ s 1 H ? ’
1.4401
Querlast im gerissenen und
ungerissenen Beton [kN]| 13,3 19,3 19,3 35,9 49,0 70,6
- , 1,7
zugehdrige Verschiebungen ;\//0 [[':1 :1]] 56
(o] ’
1.4529
Querlast im gerissenen und
ungerissenen Beton [kN] | 11,6 16,9 16,9 314 49,0 70,6
zugehdrige Verschiebungen ;\//0 [[:‘11 :;]]
[0
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